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FloorField® es una marca registrada propiedad 

del GRUPO LC. Con más de 40 años de 

experiencia, iniciando sus actividades en 1986 

– Portugal. Expertos y especialistas en pisos 

de alto tráfico y Decorativos.

Presencia en Chile desde 2012. Se fabrica 

bajo estrictas especificaciones técnicas, control 

de Calidad y excelencia en la ejecución de los 

proyectos.

Contamos con una alta tecnología en sistemas 

de pavimentos y siempre en la vanguardia de 

la búsqueda de mejores soluciones. 

Mantenemos una estrecha relación con los 

principales fabricantes en el desarrollo de los 

componentes de nuestros pavimentos.

Acerca de Floorfield



Nuestras  Áreas de Experiencia

Diseño, asesoramiento, 

Ingeniería e instalación de 

pisos continuos de tráfico 

intenso y exigencias 

especiales.

Revestimientos decorativos 

Terrazo, un sistema 

monolítico a base de 

resinas epoxi con pigmentos 

y agregados de mármol 

reciclado. Permite diseños 

innovadores y 

personalizados.

Revestimientos industriales 

continuos monolíticos para 

la industria hospitalaria, 

alimentaria, 

agroalimentaria, 

farmacéutica, química, 

pesquera y zonas técnicas 

de edificios.

Revestimientos en 

Metacrilato, Uretano, Epoxi, 

Terrazo Epoxi y Poliuretano.

01 02 03 04



Presión osmótica

Es la presión que se debe aplicar a una solución para evitar que el agua se mueva hacia ella a través de la membrana semipermeable. En otras palabras, es la

fuerza necesaria para detener el flujo de agua por ósmosis.

Osmosis es el movimiento espontáneo del agua (o disolvente) a través de una membrana semipermeable, desde una zona de menor concentración de soluto a

una de mayor concentración.



Pisos Industriales
Pavimentos industriales monolíticos de alta resistencia, diseñados para soportar tráfico intenso.

Son pisos continuos y sin juntas, también conocidos como pisos sin soldadura ni otros pegamentos.

Se aplican en el sitio, utilizando formulaciones de epóxico, uretano cemento o metacrilato de metilo que se integran a la estructura del

edificio.

En otras palabras, son pisos que se vierten y se solidifican como una sola pieza, sin necesidad de juntas ni costuras.



Ventajas Competitivas de Pavimentos Floorfield Industriales
Superficie continua: No tienen juntas, lo que facilita la limpieza y reduce el riesgo de acumulación de suciedad y humedad.

Resistencia: Son altamente resistentes al impacto, la abrasión y los productos químicos, lo que los hace ideales para áreas de alto tráfico

o con exposición a sustancias agresivas.

Durabilidad: Su durabilidad a largo plazo y facilidad de mantenimiento los convierten en una opción atractiva para diversas aplicaciones.

Ajuste a la estructura: Se integran a la estructura del edificio, formando una superficie única y homogénea evitando la acumulación y 

proliferación de gérmenes y bacterias.

Aspecto estético: Su superficie uniforme y sin juntas les confiere un aspecto limpio y moderno.



Aplicaciones comunes de pisos Floorfield Industriales

Áreas industriales: En fábricas, almacenes y otras instalaciones donde la higiene y la resistencia son esenciales.

Áreas comerciales: En tiendas, restaurantes y otros establecimientos donde se busca un aspecto elegante y fácil de limpiar.

Áreas de salud: En hospitales, clínicas y laboratorios, donde la higiene y la resistencia a los productos químicos son fundamentales.

Residencias: En cocinas, baños y otras áreas donde se busca una superficie duradera y fácil de mantener.

En resumen, los pisos monolíticos FLOORFIELD, son una solución moderna y funcional para diversas aplicaciones, que destaca por su 

resistencia, durabilidad, facilidad de limpieza y estética.



Revestimiento monolítico de pisos continuos industriales e= 4 - 5 mm con 

sistema multicapa Floorfield - MMA cuarzo de color. 

1- Preparación de la superficie: granallado (propulsar granalla, conjunto de 

partículas pequeñas) o pulido en toda la superficie con aspiración directa.

2- Aplicación del Sistema FLOORFIELD MMA:

- Imprimación (adecuación de una superficie) con resina MMA 

FLOORFIELD PRYMER.

- Base mortero de 3 componentes: resina MMA FLOORFIELD, catalizador 

(sustancia estimulante “acelerante” para aumentar la velocidad de 

secado) y agregados de cuarzo de color calibrados.

- Sellado final: con resina FLOORFIELD MMA SEALLER transparente .

- Tiempo de curado condiciones óptimas 20°: 

Peatonal: 30 minutos.

Carga liviana: 1 hora.

Curado completo: 2 horas.

01. FLOORFIELD - MMA



01. FLOORFIELD - MMA



02. FLOORFIELD – PU FLOOR
Revestimiento de pisos industriales de Epoxi/Poliuretano que se utiliza para 

recubrimientos de suelos de hormigón, en 3 capas con un e= 500/600 micras. 

1- Preparación de la superficie: granallado (propulsar granalla, conjunto de 

partículas pequeñas) o pulido en toda la superficie con aspiración directa.

Delimitación de la superficie existente a lo largo de los límites y aspiración.

2- Aplicación del Sistema FLOORFIELD PU FLOOR:

- Reparación y sellado de Juntas y fisuras.

- Pulido fino de toda la superficie con aspiración directa.

- Imprimación con resina Epoxi FLOORFIELD PRYMER.

- Sellado final con 2 manos de pintura poliuretano FLOORFIELD PU.

- Tiempo endurecimiento completo: 72 horas.



02. FLOORFIELD – PU FLOOR



03.  FLOORFIELD – UT
Revestimiento de pisos continuos industriales antideslizante o liso de 

e= 5 a 6 mm con Sistema monolítico de mortero FLOORFIELD UT con o sin 

pintura de acabado. 

1- Preparación de la superficie: granallado (propulsar granalla, conjunto de 

partículas pequeñas) o pulido en toda la superficie con aspiración directa.

Delimitación de superficie a lo largo de los límites de la aplicación y aspiración. 

2- Aplicación del Sistema FLOORFIELD UT:

- Aplicación FLOORFIELD BC Prymer

- Base de mortero de 3 componentes FLOORFIELD UT:

- Resina de uretano, endurecedor y agregados de cuarzo natural calibrados.

- Sellado final, con pintura de poliuretano FLOORFIELD PU – FLOOR.

- Tiempo de curado condiciones óptimas 20°: 

Peatonal: 6 horas.

Carga liviana: 12 horas.

Curado completo: 48 horas.



03.  FLOORFIELD – UT



04.  FLOORFIELD TEC – LAMINATE LINING Revestimiento de pisos monolíticos industriales anti - ácidos.

Proyectos: Sala de baterías, piscinas de contención de ácidos y donde  

existan otros productos corrosivos.

1- Preparación de la superficie: granallado (propulsar granalla, conjunto de 

partículas pequeñas) o pulido en toda la superficie con aspiración directa.

Delimitación de superficie a lo largo de los límites de aplicación y aspiración. 

2- Aplicación del Sistema FLOORFIELD LAMINATE LINING:

- Imprimación con FLOORFIELD TEC PRYMER.

- Malla de fibra de vidrio M225 bien mojada seguido de saturación con 

áridos finos.

- Aplicación de Epoxi Novolac FLOORFIELD TEC LAMINATE LINNING 

transparente, catalizador y mortero.

- Sellado con FlLOORFIELD TEC TOP COAT.

- Tiempo de curado condiciones óptimas 20°: 

Peatonal: 6 horas.

Carga liviana: 12 horas.

Curado completo: 24 horas.



04.  FLOORFIELD TEC – LAMINATE LINING



05. FLOORFIELD TEC – CONDUCTIVE / ANTISTATIC
1- Preparación de la superficie: granallado (propulsar granalla, conjunto de 

partículas pequeñas) o pulido en toda la superficie con aspiración directa.

Delimitación de la superficie a lo largo de los límites de la aplicación y 

aspiración. 

2- Aplicación del Sistema FLOORFIELD PU FLOOR:

- Reparación y sellado de Juntas y fisuras.

- Pulido fino de toda la superficie con aspiración directa.

- Imprimación con resina Epoxi FLOORFIELD TEC PRYMER.

- Aplicación de sistema FLOORFIELD TEC ANTISTATIC SYSTEM

- Sellado final con pintura disipativa FLOORFIELD TEC ANTISTATIC.

- Tiempo de curado condiciones óptimas 20°: 

Peatonal: 6 horas..

Carga liviana: 24 horas.

Curado completo: 48 horas.



05. FLOORFIELD TEC – CONDUCTIVE/ANTISTATIC



SOPROLE

Proyectos



AGROSUPER FSV

Proyectos



AGROZZI

Proyectos



APFRUT

Proyectos



PUENTE CAU CAU

Proyectos



Universidades

Áreas técnicas de edificios

Aeropuertos

Estacionamientos

Centros deportivos

Cámaras frigoríficos

Plantas de producción

Hospitales / clínicas / laboratorios

Barcos y cruceros

Quirófanos / salas servidores

Proyectos



Protección del medio Ambiente
Garantía de sostenibilidad, protección del medio ambiente y prevención de contaminación, tanto en la fabricación como en la instalación de nuestros pisos.

Terrazzo es un material reciclado: cristales, mármol y granitos que provienen de los desechos sobrantes de las canteras. No contiene componentes orgánicos

volátiles, no emite gases tóxicos a la atmósfera en la instalación ni en la vida útil de nuestros pisos. Al ser un material no poroso, no permite que el polvo o la

suciedad penetren, lo que permite tener una calidad de aire mas favorable.

La longevidad del material también contribuye con el medio ambiente. Nuestros pisos pueden tener una vida útil muy prolongada con una baja mantención, esto

elimina la necesidad virtual de reemplazarlo y generar residuos adicionales.

Reparación fácil y puntualmente. Nuestros pisos pueden ser aplicados por encima de pisos ya existentes evitando trabajos de demoliciones y acumulación de

escombros, con una anclaje perfecto a las mas diversas superficies. Baldosas, porcelanatos, cerámica, metal, madera y otros a evaluar.



Ventajas Competitivas de Pavimentos Floorfield Decorativos
• Superficie continua, sin juntas: La ausencia de juntas, reduce la acumulación de suciedad, gérmenes y bacterias, y proporciona una superficie más 

segura, especialmente en áreas con tráfico peatonal o rodado.

• Zócalos Sanitarios monolíticos: No absorben agua, lo que los convierte en una excelente opción para áreas propensas a humedad, como baños, cocinas o áreas 

exteriores. superficie lisa y fácil de limpiar permite una limpieza rápida y eficiente, ideal para ambientes que requieren altos estándares de higiene.

• Resistencia: Son altamente resistentes a impactos, abrasión y productos químicos, lo que los hace ideales para entornos hospitalarios y comerciales así 
como la resistencia al fuego; No propagan llamas, se auto extinguen y no conducen electricidad, lo que los convierte en una opción segura para áreas con riesgo 

de incendios. .

• Facilidad de limpieza: La superficie lisa junto con los zócalos sanitarios monolíticos y sin juntas permite una limpieza rápida y eficiente.

• Diseño estético: Pueden ofrecer un aspecto elegante y limpio, lo que los hace atractivos en entornos comerciales y entorno hospitalario.

• Consideraciones ambientales: Pueden incorporar materiales reciclados o renovables que no terminan en vertederos.



Aplicaciones comunes de pisos Floorfield Decorativos

Estos pisos son monolíticos son comunes en:

Hospitales, clínicas, en pasillos, salas de espera, consultas, escaleras

Centros de convenciones y otros eventos masivos

Aeropuertos – salas de embarque, pasillos baños y otros

Industria Aeroespacial, en zona de fabrico y en zonas técnicas con exigencias de resistencia y limpieza especiales.

Industria  de Alimentos y bebidas, en zonas de fabrico y oficinas, salas de ventas

Salud, Farmacéutica/biotecnología, en salas blancas y salas de proceso, laboratorios y otros

Industria Química – salas de proceso



06. FLOORFIELD FLAKES



06. FLOORFIELD FLAKES

1- Preparación de la superficie: granallado (propulsar granalla, conjunto 

de partículas pequeñas) o pulido en toda la superficie con aspiración 

directa.

Delimitación de la superficie a lo largo de los límites de la aplicación y 

aspiración. 

2- Aplicación del Sistema monolítico FLOORFIELD Flakes:

- Reparación y sellado de Juntas y fisuras.

- Pulido de toda la superficie con aspiración directa.

- Aplicación de sistema de FLOORFIELD FLAKES, incluyendo resina de 

color de dos componentes y espolvillado/sembrado de chips de color.

- Sellado final con FLOORFIELD EP SEALLER.

- Tiempo de curado condiciones óptimas 20°: 

Peatonal: 4 horas..

Carga liviana: 8 horas.

Curado completo: 16 horas.



Pisos Terrazzo



Proyectos y Presencia Geográfica

África
Angola

Libia

Asia
Kuwait

Qatar

Dubái, Emiratos Árabes 

Unidos

Malasia

Singapur

Japón

América del Sur
Brasil

Chile

Europa
España

Francia

Suiza

Alemania

Inglaterra 

Noruega, 

República Checa



COMPOSICIÓN:

• 100% Resina FLOORFIELD TERRAZZO EPOXI de 

color a elegir y triturados de mármol decorativo, 

granito, o de otro tipo micro agregados.

• Aplicación en obra previo instalación de los perfiles 

separadores de colores y de micromovimiento.

• Dos etapas de pulido grueso de desbaste de 

superficie y pulido medio de emparejamento seguido 

de relleno de poros con TERRAZZO EPOXI RESIN

• Pulido fino y sello de la superficie

05. FLOORFIELD - TERRAZO



Hospitales – Clínicas

Hoteles

Educacionales

Aeropuertos

Residenciales

Espacios comerciales

Obras públicas

Oficinas 

Proyectos



AEROPUERTO ARTURO MERINO BENITEZ

Proyectos



AEROPUERTO ARTURO MERINO BENITEZ

Proyectos



AEROPUERTO ARTURO MERINO BENITEZ

Proyectos



ANA - AEROPORTOS - FASE 1, LISBOA, PORTUGAL

Proyectos



AEROPORTOS - LISBOA, PORTUGAL

Proyectos



AEROPORTOS - LISBOA, PORTUGAL

Proyectos



CENTRO COMERCIAL, BAIN DE BRETAGNE, FRANCIA

Proyectos



CENTRO COMERCIAL VASCO DA GAMA, LISBOA, PORTUGAL

Proyectos



LOOP 5 SHOPPING CENTER, WEITERSTADT, ALEMANIA

Proyectos



EDIFICIO CENTRAL NELAS EDIVISA

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, MONACO

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, MONACO

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, MONACO

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, MONACO

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, MONACO

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, LA DEHESA

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, MONACO

Proyectos



PROYECTO RESIDENCIAL, MONACO

Proyectos



www.floorfield.cl





Aplicaciones de HPL en el ámbito 
Hospitalario
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Acerca de Compact
Compact® es una marca registrada propiedad del GRUPO 
LC y resulta de una joint-venture con uno de los mayores 
grupos industriales de HPL (laminados de alta presión) 

del mundo.

Se fabrica bajo estrictas especificaciones y control de 
calidad para obtener paneles de alta calidad para 

aplicaciones exteriores y interiores.

Los productos están probados en más de 100 países de 
los 5 continentes.



Origen
Compact deriva de un grupo con
más de 70 años de historia.



HPL (High Pressure Laminate)

• Laminado de alta presión con una 
superficie integrada fabricado bajo alta 
presión y temperatura.

• 65% fibras de madera y 35% resina 
termoestable (resina FENÓLICA)

• Excelente durabilidad gracias a la 
superficie de poro extremamente cerrado.

Lámina de textura

papel decorativo 
impregnado en 
resina melaminica

Núcleo de papel kraft 
negro/gris



CERTIFICACION
& ENSAIOS
Los ensayos realizados por el DICTUC para 

validación de las propriedades declaradas en la 

ficha Técnica demuestran que Compact no es 

solamente equivalente técnico de las otras marcas 

presentes en el mercado Chileno, sino que las 

supera en todas las prestaciones técnicas 

relevantes. Esto se debe a la moderna fabrica 

donde se aplica tecnología de última generación en 

la fabricación de los paneles Compact. Igualmente 

Compact cuenta con la certificación de 

conformidad con la norma EN438-7 emitida por la 

prestigiada entidad certificadora SGS



Características del 
HPL Compact
Resistente a los impactos, al rayado y a la intemperie 
(exterior). Material muy durable y con larga vida útil.

Resistente a la humedad y productos químicos.

Fácil de limpiar y Antimicrobiano.

Libertad de Diseño.



COLORES DE EXTERIOR



NATURAL WOOD



COLORES INTERIOR



CLEANTOP



ESPESORES Y FORMATOS



LIBERTAD DE DISEÑO  
FLEXIBILIDAD ÚNICA PARA CORTAR, PERFORAR, CREAR MODULOS, DISEÑOS Y RANURADOS.



COMPACT EXTERIOR
Tecnología

Los paneles Compact® EXT son fabricados 

con tecnología EBC, lo que le confiere alta 

resistencia a los agentes externos;

Estabilidad Crómatica

Alta estabilidad cromática;

Limpieza

Superficie cerrada, no porosa, fácil de limpiar;

Impacto

Alta resistencia al impacto.



Estabilidad Cromática Demonstrada
E T A P A  1
3000 horas de pruebas de 
envejecimiento acelerado 
equivalente a 10 anos de 
exposición a la intemperie.

E T A P A  2
Evaluación del resultado 
de la exposición a la 
estabilidad cromática en 
una escala del 1 al 5.

E T A P A  3
Resultado 4/5 en la escala, 
obteniendo uno de los 
mejores resultados 
posibles ante la 
estabilidad cromática.



COMPACT INTERIOR Durabilidad

Los paneles Compact® interior están 

diseñados específicamente para los 

exigentes desafíos de las aplicaciones 

interiores de uso intensivo;

Estética

Ayudan a crear un entorno de vida y estético;

Limpieza

Superficie cerrada, no porosa, fácil de limpiar;

Higiene

Las propiedades higiénicas se conservan en 

condiciones extremas; Tiene propiedades 

antibacterianas integradas en el producto.



CARACTERÍSTICAS DE COMPACT INTERIOR

Bajo mantenimiento

Los paneles se mantienen en 

perfectas condiciones, 

garantizando una durabilidad 

prolongada sin necesidad de 

tratamientos especiales ni 

cuidados intensivos.

Fácil de limpiar

Gracias a su superficie no 
porosa, son fáciles de limpiar y 

altamente resistentes a 
manchas y productos químicos.

Antibacteriano
Fabricados con tecnologia de 

última generación, estos paneles 
presentan propiedades 

antibacterianas, lo que los 
convierte en una elección ideal 

para espacios donde la higiene es 
fundamental, como hospitales, 
laboratorios, cocinas y baños.



Criterios de elección de revestimientos hospitalarios

CRITÉRIOS TÉCNICOS:

1. RESISTENCIA AL IMPACTO: Al tratarse de espacios de alta concurrencia, especialmente en zonas como los pasillos
y habitaciones, donde son frecuentes los impactos en paramentos verticales debidos al trasiego de camillas, sillas de
ruedas o carros de comida, deberán tener un alto grado de resistencia y huir de materiales que puedan sufrir un
desgaste prematuro.

2. HIGIENE: capacidad de resistir a la aplicación de productos de limpieza que pueden llegar a ser agresivos para los
materiales. En un entorno hospitalario es muy importante garantizar que se mantienen las superficies en un perfecto
estado de limpieza y evitar que en ellas se reproduzcan bacterias u hongos, y para este efecto se utilizan productos de
limpieza altamente agresivos que puede llegar a desgastar la superficie de los revestimientos.

3. RESISTENCIA AL FUEGO: Para considerar su uso en un interior hospitalario es fundamental una buena reacción
frente al fuego. Evidentemente deberán cumplir con la normativa vigente, pero más allá de ello en el momento de
elegir un revestimiento deberemos saber si genera humos y gases tóxicos que puedan dificultar o impedir una correcta
evacuación en caso de incendio. Este punto, siendo importante en todo tipo de edificios, es vital en edificaciones
hospitalarias donde nos encontramos con la presencia de pacientes con nula o escasa movilidad.



CRITÉRIOS DE DISEÑO

HUMANIZACIÓN DE LOS ESPACIOS: En cuanto al diseño, aparte de criterios más subjetivos como que el acabado del
material nos guste más o menos, el diseño de espacios interiores debe tener criterios de humanización que atiendan a
las necesidades de bienestar de las personas, teniendo en cuenta el EFECTO DE LA ELLECIÓN DEL COLOR Y TEXTURA
va a tener sobre la percepción del espacio por parte de los usuarios.

CRITÉRIOS DE SALUD

NO EMISIÓN DE COVS: En qué grado emiten a temperatura ambiente determinadas sustancias, como son los
compuestos orgánicos volátiles (COVS), el formaldehído, acetaldehído, o los compuestos cancerígenos.

ELIMINACIÓN DE BACTÉRIAS: Saber si el producto tiene algún tipo de acción frente a las bacterias. Deberemos
escoger prioritariamente materiales que no favorezcan el desarrollo de bacterias en su superficie, es decir materiales
con superficies con un grado de porosidad bajo o nulo, es decir MATERIALES BACTERIOESTÁTICOS, que impidan el
crecimiento de las bacterias en su superficie. Mejor si se trata de un material con PROPRIEDADES BACTERICIDAS, es
decir que tienen la capacidad de matar a las bacterias.



¿PORQUE ELEGIR HPL COMPACT EN EL SEGMENTO HOSPITALARIO?

1. Resistente a un uso intenso. (Altas resistencias mecánicas, a la abrasión, al

rayado y a productos químicos)

2. Fácilmente lavable y no absorbe humedad. (Superficie Poro Cerrado)

3. Evita el desarrollo de bacterias en su superficie. (Comprobado en Laboratório)

4. En caso de incendio no se generan gases tóxicos. (B – s1,d0)

5. No emite al ambiente sustancias peligrosas para la salud. (Clase E1)

6. Libertad de Diseño (amplia variedad de colores, texturas y formatos)



TEST REPORTS SGS/DICTUC Y CERTICACIÓN  



Aplicaciones 
segmento 
hospitalario



FACHADA VENTILADA
Eficiencia Energetica  



Muro de suporte

Subestructura y anclaje

Aislación térmica

Camara de aire ventilada

Piel - Compact Exterior

COMPONENTES DE LA FACHADA VENTILADA 



Proyecto Clinical Market 







Proyecto Cesfam de Boroa 





Proyecto Servicio Medico Legal 



Revestimientos de muro



Proyecto Hospital de Parral





Proyectos Hospitales de Cauquenes y Constitución 





Divisorias sanitárias, ducha  y vestidores



Proyecto Universidad Autonoma 



Mobiliario Hospitalario y de Laboratorio



Laboratorio Clinica Universidad Católica 



Lockers



Proyecto Clinica Santa Maria 



Cubiertas de cocina y mesas de casino



HPL Compact en Chile 
Proyecto Aplicación Producto

Clinica Sta Maria - Universidade de Los Andes Muebles Clinicos y Lockers Compact Inteiro 12mm 

Remodelación Oficinas Corporación SOFOFA Divisorias y Lockers Compact Interior 12mm 
Aeropuerto de Santiago Espigon F, E y D Revestimientos muros Compact Interior y Exterior 6mm 

Hospital de Ancud Muebles Clinicos Compact Interior 12mm 

Colegio Huinganal La Dehesa Puertas Compact Laminado 0,8mm

Laboratorio Clinico Hospital de S. Borja Divisorias Compact Interior 12mm 

Clinica Universidad Católica Marcoleta Revestimiento Puertas Compact Interior 6mm 

Clinica IOPA La Florida Revestimiento Puertas Compact Interior 6mm 

Ampliación Clinica Alemana Vitacura Revestimiento Puertas Compact interior 6mm 

Laboratorio Universidad Central Cubiertas Compact Lab 12mm 

Laboratorios Abbott Puerto Varas Cubiertas Compact Lab 12mm 

Laboratorios Universidad de La Serena Cubiertas Compact Lab 12mm 

Fabrica Bayer-Monsanto Divisorias Compact Interior 12mm 

Planta PF Talca Divisorias Compact 12mm 

CIAL La Preferida Revestimiento muros Compact 6mm 

Muebles Exteriores Copec Muebles exteriores Compact Exterior 6mm 

Colegio Villa Macul Revestimiento Fachada Compact Exterior 6mm 

Restaurant Ñunoa Revestimiento Facahda Compact Exterior 6mm 

Edificio VM 20 Universidad de Chile Revestimiento Muros Compact Interior 8mm 

CESFAM de Boroa Revestimiento Fachada Compact Exterior 6mm 

Universidade Autónoma Providencia Cabinas y Ascensores Compact Interior 12mm 

Quartel de Bomberos de San Bernardo Revestimiento exterior Compact Exterior 6mm 

Instituto Medico Legal Santiago Revestimiento exterior Compact Exterior13mm 

Cesfam de Renca Revestimientos interiores Compact Interior 6mm 

Clinical Market Revestimiento Fachadas Compact Exterior 6mm 

Hospital De Parral Revestimiento Interior Compact Interior 6mm 

Hospital de Constitución Revestimiento Interior Compact Interior 6mm 

Hospital de Cauquenes Revestimiento Interior Compact Interior 6mm 



Aprobación Hospital Buin-Paine

Contratista:



• 2012 - Hospitales de Maipú y La Florida  – 3.260 Puertas con HPL laminado
• 2014 - Hospital de Pitrufquen – 3.200 m2 de fachada en HPL.
• 2014_2017 - Hospital Exequiel Gonzales Cortes 64.000 tabiqueria, 1227 Puertas y 578 Muebles HPL.
• 2016 – Hospitales Gustavo Frike y Antofagasta – 2.125 Puertas y 3977 Muebles con HPL.
• 2017 – Hospital S. Juan de la Costa – 254 Puertas con HPL laminado
• 2018 – Hospital Felix Bulnes – 2.888 Puertas con HPL laminado
• 2019 - Hospital provincial de Curicó – 1.837 Puertas, 1075 Muebles y 56.385m2 de revestimiento en HPL
• 2019 – Hospital de Quillota Petorca – 1595 Puertas, 511 manparas y 737 Muebles con HPL.
• 2020 – Hospital Claudio Vicuña San Antonio – 1.325 Puertas con HPL Laminado
• 2021 – Hospital de Alto Hospicio – 1.211 Puertas, 870 Muebles y 10.464m2 Revestimiento HPL.
• 2021 – Hospital de Villarica – 899 Puertas con HPL Laminado 
• 2022 - Hospital del Trabajador  - 958 Puertas con HPL Laminado
• 2023 - Hospital de Ñuble – 2.777 Puertas con HPL Laminado
• 2024 – Servicio Medico Legal Santiago – 551 Puertas con HPL Laminado
• 2024_2025 – Hospitales Red del Maule – 3.370 Puertas y 92.540 m2 de Revestimiento HPL Compact
• 2025 – Hospital de Buin – 5.391 m2 de Revestimiento HPL Compact







LIGHTFIELD es una marca registrada 

propiedad del GRUPO LC Soluciones.

Innovación, Servicios y Productos de un 

Diseño de Vanguardia.

Entregamos Soluciones de enfoque integral

de acuerdo al área de aplicación y las 

demandas específicas de cada cliente. 

Así logramos que la mejor calidad lumínica 

coincida con la máxima Eficiencia 

Energética.

Acerca de LIGHTFIELD



Ahorro energético.

Cuidado del medio ambiente.

Disminución cuenta de luz.

Ahorro económico.

Responsabilidad social.

Desarrollo sostenible.

Cálculo ahorro energético.

Eficiencia Energética
Diseño Integral 

Reducir el consumo energético sin comprometer la 

calidad de la iluminación.

- Uso de tecnología LED: luminarias LED de alto 

rendimiento, que reducen significativamente el 

consumo energético y los costos de operación. 

- Integración con sistemas : tenemos la 

posibilidad de integrarnos con otros sistemas, 

como equipos médicos o sistemas de 

supervisión y control.

- Rápida instalación y fácil mantención: nuestros 

soluciones son modulares y reducen el tiempo 

de instalación, optimizando las H.H. de 

ejecución y las labores de mantención.



Software DIALUX

Diseño Proyectos lumínicos 
Brindamos asesoría profesional en la planificación, gestión y desarrollo de proyectos de iluminación, utilizando herramientas de simulación avanzada 

como DIALux, para garantizar soluciones eficientes.

- Optimización Técnica: Aplicamos criterios de eficiencia lumínica y energética para maximizar el rendimiento.

- Cumplimiento Normativo: Garantizamos la conformidad con las normativas nacionales e internacionales vigentes .

- Reducción de Costos: Integración con metodologías BIM  que nos permite realizar análisis precisos y optimizar la ejecución del proyecto, reduciendo

imprevistos y aumento de costos durante la  ejecución de la obra.



Soluciones de Iluminación

Salud y Atención Hospitalaria
Los Hospitales y centros de salud deben garantizar una sincronización armónica del ambiente luminoso.

En este contexto, la combinación de la iluminación natural y la artificial son recursos fundamentales para

generar un entorno que contribuya al Bienestar y la mejoría del Paciente.



Niveles de iluminación adecuados :  Para esto se requieren niveles de luz bien distribuidos para mejorar la concentración y reducir la fatiga.

Iluminación especializada para tareas específicas: 

- Exámenes que requieren bajos niveles de luz para optimizar la visibilidad en pantallas y equipos.

- Áreas de tratamiento y cirugías, necesitan  altos niveles de Iluminancia y una reproducción cromática > IRC 90 para distinguir tonos de piel y tejidos.

Ciclo Circadiano : T° de color acordes con el equilibrio del ritmo circadiano de pacientes y personal, son imprescindibles para la salud y un optimo rendimiento.

- Luz cálida 3000 K: es la recomendada para relajación y confort

- Luz blanca Neutra y luz Fría >4000 K: contribuyen a estimular la actividad y  la concentración.

Atención Hospitalaria
Soluciones de Iluminación



Soluciones de Iluminación

Aspectos Normativos 
La Normas que rigen las Instalaciones de Iluminación en Hospitales están indicadas en la Norma Chilena Eléctrica NCh 4 / 2003

y sus respectivos pliegos técnicos complementarios denominados RIC 1 al 19.



Específicamente para los Recintos Asistenciales, se requiere cumplir con parámetros que están indicados en el Pliego Técnico RIC N°11 (SEC), el cual también se 

complementa de los Pliegos Técnicos RIC 8 , RIC 10 y RIC 14.

- RIC N°14, Eficiencia Energética; 

- N°5    Se deberá monitorear y controlar los consumos Eléctricos

- 5.2.1.3 Iluminación Interior  

- 5.2.1.4 Iluminación Exterior 

- N°5.3 Se deberá  considerar sistemas de Automatización Iluminación Interior

- 5.3.2  Sensores de Movimiento en Espacios Interiores ( Disminución al 30%  sin presencia  en periodos > 20 minutos)

- 5.3.3   Control en Áreas Estacionamientos ( Se permitirá en apagado sectorizado al 30%, sin presencia  en periodos > 20 minutos)

- 5.3.4  Control Iluminación Exterior ( Se utilizara control crepuscular y  control horario  fachadas y Jardines apagado desde 12:00-6:00)

Soluciones de Iluminación

Aspectos Normativos 



Soluciones de Iluminación

Aspectos Normativos 
Normativa RIC N°10, Niveles requeridos de Iluminancia:

5.3.3  El nivel de iluminación mínimo, según el tipo de local y tarea que en él se desarrolle, se determinará de acuerdo con lo señalado en el anexo 

Nº 10.1 de este pliego. Los criterios para el diseño de iluminación como la uniformidad serán en conformidad con lo definido en el anexo Nº 10.2 

de este pliego, que se basa en la UNE-EN 12464 2012 Iluminación de los lugares de trabajo. 



Soluciones y Productos 
Cumpliendo entonces con todas  las normativas, nuestras soluciones  para recintos Hospitalarios y Asistenciales, contemplan  en nuestro portafolio  productos 

propios de la marca LIGHTFIELD y  como  representantes  exclusivos de la marca ZUMTOBEL en Chile, somos lideres en soluciones profesionales.

Además para Control de Iluminación, trabajamos con las mas importantes marcas del mercado, contribuyendo a la integración con los sistemas KNX o soluciones 

dedicadas por control mediante Bus de Datos o Sistemas de Cableado Simplificado SCS.



CAVELL CALMEA

Permiten  la modificación de las condiciones de Luminosidad en cuanto al Flujo y a la 

temperatura de color, de acuerdo a las distintos requerimientos del día, soluciones que 

están desarrolladas según la norma UNE-EN 12464.

- Función Lectura 

- Función Examen

- Función Luz Nocturna

- UGR < 19     

- CRI 90  

Usos Recomendados 

- Habitaciones Hospitales

- Habitaciones Residencias

Iluminación  Led 
Cabecera   Cama 



CLEAN II

PANEL SQUARE

PANEL SLIM

PANEL LARGE

Cumplen con Standard para Recintos Asistenciales  

- IP65  /  IP54  / IP 44   

- UGR < 19     

- CRI 90  / CRI 80

- Sin Flicker

- Dimmeables Dalí  /  0-10 Volts /  IoT 

LIGHTFIELD III

Potencias  20W – 40W – 60W

Usos Recomendados 

- Salas para Exámenes General

- Salas de Cuidados Intensivos

- Salas de Operaciones

- Salas de Autopsia y Depósitos Mortuorios



PANOS IIIDOWNLIGHT

Dow nl ight Led
High Efficiency

Potencias desde 10W hasta 30W

Usos Recomendados 

- Salas de Espera 

- Oficinas Administrativas

- Pasillos 

- Baños

- Bodegas

Cumplen con Standard para Recintos Asistenciales  

- IP54  / IP 44   

- UGR < 19     

- CRI 90  / CRI 80

- Sin Flicker

- Dimmeables Dalí  /  0-10 Volts /  IoT 

- Bluetooth 

DOWNLIGHT PMMA

SPIRAL



SISTEMA TECTON

HERMETICAS LED HERMES

Usos Recomendados 

- Salas de Reunión

- Espacios Continuos

- Subterráneos 

- Pasillos 

- Bodegas

- Laboratorios 

- IP65   

- UGR < 19     

- CRI 80

- IK 08

- CCT Changeable

- Bluetooth / IoT

- Dimmeables Dalí  /  0-10 Volts / Triac

HERA LED

SUPIL - R

HERA OPAL PMMA



Soluciones de Iluminación de 

Emergencia y Señalética. 

- Permanentes y No Permanentes

- Combinadas

- Autónomas y Monitoréables 

- Baterías Li Fe PO4

- Uso Obligatorio Norma RIC 8 

N°8.10

METIS EXIT C METIS FIRE METIS EXIT W

METIS E-DOWN METIS E-BELL METiS E-LFS25

Cumplen con NCh 4 /2003, NCh 2111, NCh 1410

Cumplen ISO 3864 1-4

- IP65  

- IK08

- Autonomía  de 90 a 180 Minutos

- Certificación RoHS, libres de Plomo



Soluciones de Iluminación Helipuertos

- Aeropuertos

- Helipuertos

BALIZA DGAC

OMNI DIRECCIONAL

FL HELIPORT

CATAVIENTO 

Cumplen con Standard y Normativa  DGAC

Cumplen  Norma  FAA  1DAN 14-155 Helipuertos

Norma  FAA  AC 150 / 5390 2-B

- IP65  /  IP67

- IK 10

- Resistencia al Viento Up 150 Mph/ 250 Kms/h

I l u m i n a c i o n
H e l i p u e r t o s

UNI – BI DIRECCIONAL
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